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A - Informations

0.3 6005-10190-250160-240
Ø 1.4
Ø 1.8

Modèle Fonction-
-nement

Diamètre
buse en mm.

Taille godetPressionDébit d’airDébit
peinture

Largeur
pulv.      

     
mm mL/min scfm Mpa ml

Gravité
EJET14
EJET18

B - Contenu de la boîte
Nb. Désignation QTÉ

Clé ( V )
Brosse ( L )

1
1

1

1
2

3 Raccord G1/4 ( A )

Nom Motif peinture Raison Solution

1

Jet

Croissant

Une 
extrémité

 large 
et une 

extrémité 
étroite
 

Étroit
 au milieu

Dense
au milieu

Blocage de l'orifice d'aération de la buse
de débit d'air, entraînant un déséquilibre
du débit d'air.

 

Retirez les corps étrangers et lavez-les
avec une brosse à cheveux plutôt qu'avec
un nettoyant pour métaux afin d'éviter tout
dommage.

Dommages ou matières solides collés à
l'espace d'ajustement de la buse
d'alimentation et de la buse d'écoulement d'air.
Matière étrangère collée à l'orifice de la
buse d'alimentation.

 

Retirer les matières solides et remplacer les
pièces cassées
Réinstaller l'ensemble buse d'alimentation
et vanne à aiguille après en avoir nettoyé
les jonctions.

Faible viscosité
Excès de peinture pulvérisée

Augmenter la viscosité de la peinture
Réduire la peinture pulvérisée avec régulateur
d'amplitude, mais il réduira également la
largeur de pulvérisation.

Haute viscosité

Excès de peinture pulvérisée

Ajouter des diluants pour réduire la viscosité 
Augmenter la quantité de peinture pulvérisée avec
régulateur d'amplitude

1

2

1

2

1

2

1

2

1

2

1

2

1

2

3

4

L'air s'infiltre dans la jonction entre la buse
d'alimentation et le porte-buse.
L'air s'infiltre dans la jonction entre
l'entretoise et le pistolet.
L'air fuit au niveau de la vis d'étanchéité de l'aiguille
L'air fuit au niveau de la jonction du canal
d'alimentation et du godet

 

Nettoyez les jonctions de la buse et du
porte-buse, et réinstallez-les ; remplacez-les ;
remplacez les pièces si les jonctions sont cassées.

2 Réinstallez les jonctions des pièces après les
avoir nettoyées ; 

3

4 Réinstallez et serrez les jonctions concernées
après les avoir nettoyées.

Serrez la vis d'étanchéité de l'aiguille.
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1Corps du pistolet

1

1

Manchon

Ressort du joint

Vis d'étanchéité

Vis d'étanchéité

Ressort d'étanchéité

Circlips

Gâchette

Tapis de gâchette

Goupille gâchette

Goupille flexible

Raccord air

Vis M4×8

Réglage du jet

Joint d'étanchéité

Tige de réglage du jet

Contre écrou

Joint du réglage du jet

Vis M4×10

Ressort de la valve d'air

Capuchon de soupape

Tige de la valve d'air

Contre écrou débit d’air

Joint d'étanchéité

Réglage débit d’air

Vis de fixation

Jeu d'aiguille

Boule d'acier SØ5

Raccord

Buse

Chapeau d’air

Joint buse

Diffuseur

Contre écrou aiguille

Réglage aiguille

Ressort de l'aiguille

Filtre (A)

Godet

Schéma du pistolet non contractuel.
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1. Aucune flamme à proximité et gardez la pièce ventilée lors de l’utilisation.
2. Ne pas pulvériser sur les corps humains ou les animaux au risque d’abîmer les yeux ou la peau.
3. Utilisez des dispositifs de protection tels que des équipements de protection respiratoire et des 

dispositifs de protection des yeux pendant toute pulvérisation.
4. Relâchez la pression à l'intérieur du pistolet avant le nettoyage ou la maintenance.
5. N'utilisez pas de fil pour déboucher le chapeau, la buse, etc. au risque de causer des dommag-

es aux pièces et causer une pulvérisation anormale.
6. N'immergez pas le pistolet et ses accessoires dans du diluant pendant une trop longue période. 

Sortez et séchez-les à l'air après le nettoyage.
7. Ne pas reviser par la force s’il reste de la peinture dans les parties du pistolet.
8. La distance de pulvérisation doit être comprise entre 200 mm et 250 mm et la viscosité à 18 ± 2 

pour un meilleur effet.

Le produit est destiné à la pulvérisation de peinture. Il est utilisé dans des opérations de peinture 
exigeantes dans le domaine automobile et industrielle.

Après utilisation, videz la peinture dans le godet et lavez-le avec du diluant qui doit être 
ajouté dans le godet et pulvérisé pour laver le corps du pistolet jusqu'à ce qu'il soit propre, 
sinon la peinture restée séchera et endommagera le pistolet. Enfin, essuyez-le avec un 
chiffon doux et propre.

Tél. 05 33 120 100TECHN’ECAR : 21 AVENUE DU CHÂTEAU - 24430 MARSAC-SUR-L’ISLE

ATTENTION à ne rien dévisser. Le raccord se fixe directement sur le pas de vis.


